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An assembly for securing a terminal post (1) in 
the cover (2) of an accumulator. The terminal 
post (1) has a shank with circumferential ribs (4) 
on to which a collar member (5) is moulded. The 
member (5) has an upwardly extending neck (6) 
of annular form by which the member (5) can be 
welded to a corresponding neck (7) of the cover 
(2). 
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PatentansprQche: 

1 Verfahren zur Herstellung einer PoldurchfQh- 
rung fQr Akkumulatoren, insbesondere Bleiakkumu- 
latoren, bei dem der Polbolzen mit einem K6rper aus 
thermoplastischem Kunststoff umspritzt wird, der 
anschlieBend mit dem Deckel des Akkumutators 
ringformig verschweiBt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Korper (5) mit einem 
nach oben sich erstreckenden, umlaufenden 
SchweiBrand (6) ausgebitdet und der Deckel (2) 
gleichzeitig mit dem Geh&use (3) und dem Kdrper (5) 
im SpiegelschweiBverfahren verschweiBt wird. 

2. PoldurchfQhrung, hergestellt gemaB An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet daB der Polbol- 
zen (1) mit einer Mehrzahl von in Abstand parallel 
oder wendelfdrmig zueinander angeordneten ring- 
fdrmigen Vorsprtingen und/oder Rillen und/oder 
Rippen (4) versehen ist welche mit dem Kdrper (5) 
vollstandig umspritzt sind derart daB unterhalb des 
Deckels (2) in der SchweiBebene Deckel (2)/Gehfiu- 
se (3) der nach oben sich erstreckende umlaufende 
SchweiBrand (6) ausgebildet ist 

3. PoldurchfQhrung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet daB zwischen dem SchweiBrand (6) 
des Polbolzens (1) und dem Kdrper (5) eine Ringnut 
(17) ausgebildet ist 

4. PoldurchfQhrung nach Anspruch 2 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB an der Deckeluntersei- 
te ein mit dem SchweiBrand (6) des Korpers (5) 
korrespondierender ringfSrmiger SchweiBrand (7) 
ausgebildet ist 

5. PoldurchfQhrung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet daB der SchweiBrand (7) des 
Deckels (2) Qber eine elastische Ringzone (8) mit 
dem Deckel (2) verbunden ist 

6. PoldurchfQhrung nach Anspruch 5 f dadurch 
gekennzeichnet daB die elastische Ringzone (8) eine 
(F i g. 6) oder mehrere (F i g. 5) dUnnwandige Wel- 
lungen aufweist 

7. PoldurchfQhrung nach einem der AnsprQche 2 
bis 6, dadurch gekennzeichnet. daB der K6rper (5) 
des Polbolzens (1) einen nach oben sich erstrecken- 
den auBeren Wulstrand (10) aufweist 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
einer PoldurchfQhrung fQr Akkumulatoren, insbesonde- 
re Bleiakkumulatoren, bei dem der Polbolzen mit einem 
KOrper aus thermoplastischem Kunststoff umspritzt 
wird, der anschlieBend mit dem Deckel des Akkumula- 
tors ringfarmig verschweiBt wird. Die Erfindung betrifft 
femer eine nach diesem Verfahren hergestellte 
PoldurchfQhrung. 

Bei bekannten AusfQhrungen von PoldurchfQhrungen 
sind in den Zellendeckeln aus thermoplastischem 
Kunststoff Bleibuchsen eingespritzt Nach dem Auf- 
schweiBen des Zellendeckels auf den Zellenkasten 
werden die Zellenpole mit den Bleibuchsen mittels einer 
L6tflamme verschweiBt Nachteilig ist bei diesen 
PoldurchfQhrungen, daB Undichtigkeiten am Umfang 
der Bleibuchsen auftreten, die durch Materialspannun- 
gen an den GrenzflSchen Blei/Kunststoff sowie durch 
das VerschweiBen des Zellenpols mit der Bleibuchse 
entstehen. 

Femer ist eine EndpoldurchfOhrung der eingangs 
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genannten Art bekannt bei der das Akkumulatorgehfiu- 
se und der Deckel aus einem thermoplastischen 
Kunststoff bestehen. Der Endpol ist dabei mit einem 
Wulst versehen, der von einer im Spritzverfahren 

5 aufgebrachten Kunststoffschicht umgeben ist An dem 
Deckel ist ein ringfSrmiger Ansatz an der Durchgangs- 
affnung ausgebildet der hochsteht und mit der 
Kunststoffschicht unter Verwendung einer besonderen 
SchweiBvorrichtung verschweiBt wird. Nachteilig ist 

to daB der Wulst am Endpol zur sicheren und insbesondere 
dichten Halterung der Kunststoffschicht nicht ausreicht 
Der Kriechweg fQr den Elektrolyten ist sehr kurz, so daB 
Undichtigkeiten am Umfang der Pole auftreten. 
Nachteilig ist ferner, daB nicht nur das VerschweiBen 

13 des Deckels mit dem GehSuse vorgenommen werden 
muB, sondern ein zweiter SchweiBvorgang in dazu 
senkrechter SchweiBebene angewendet werden muB, 
urn den vom Deckel hochstehenden Ansatz mit der 
Kunststoffschicht des Zellenpols zu verbinden. FQr 

20 diesen zweiten SchweiBvorgang ist die Anwendung 
einer besonderen SchweiBvorrichtung notwendig, die 
aus einem breiten, kreisfarmig gebogenen Metallband 
besteht welches Qber den Pol, die Kunststoffschicht und 
den Deckelansatz geschoben wird und durch Strom- 

21 durchgangaufheizbarist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fQr 
Akkumulatoren mit Gehausen aus thermoplastischem 
Kunststoff ein einfaches Verfahren zur Herstellung 
einer PoldurchfQhrung sowie eine dazu geeignete 

jo Vorrichtung anzugeben, mit der in einfacher Weise und 
elektrolytdicht ein Polbolzen durch einen Akkumulator- 
deckel durchfuhrbar ist wobei nur ein einziger 
SchweiBvorgang durchgefQhrt werden muB. 
Die Aufgabe ist an einem Verfahren der eingangs 

J3 genannten Art erfindungsgemSB dadurch gelast daB 
der K6rper mit einem nach oben sich erstreckenden 
umlaufenden SchweiBrand ausgebildet wird und der 
Deckel gleichzeitig mit dem GehSuse und dem Korper 
im SpiegelschweiBverfahren verschweiBt werden. Die 

40 PoldurchfQhrung ist dabei derart vorrichtungsmaBig 
ausgebildet daB der Polbolzen mit einer Mehrzahl von 
in Abstand zueinander angeordneten ringfarmigen 
VorsprQngen, Rippen und/oder Rillen, die parallel oder 
wendelfarmig zueinander verlaufen, versehen ist 

4 > welche mit dem Kunststoffkarper vollstandig umspritzt 
sind derart daB ein unterhalb des Deckels in der 
SchweiBebene Deckel/Gehause positionierter, sich 
nach oben erstreckender umlaufender SchweiBrand 
ausgebildet ist Somit kann ein gleichzeitiges Verschwei- 

™ Ben des Zellendeckels mit dem ZellengefaB und dem 
umspritzten Zellenpol bzw. Polbolzen erfolgen. Da die 
umspritzten Zellenpole an ihrem unteren Ende bereits 
mit dem Plattensatz verschweiBt sind, entfailt ein 
VerschweiBen im Bereich des Deckels und ist damit die 

* r > Gefahr von entstehenden Undichtigkeiten beseitigt 
GemaB einer zweckmaBigen Ausgestaltung der 
Erfindung ist zwischen dem SchweiBrand des Polbol- 
zens und der Kunststoffumspritzung eine Ringnut 
ausgebildet die zur Aufnahme des beim SchweiBen 

w entstehenden Wulstes dient Zur Verbesserung der 
VerschweiBung kann an der Deckelunterseite ein mit 
dem SchweiBrand des Polbolzens korrespondierender 
ringfarmiger SchweiBrand ausgebildet sein. Um ein 
einwandfreies Aufnehmen der Krafte zu gewahrleisten, 

<> r > welche durch das Wachsen der positiven Platten im 
Laufe des Akkumulatorbetriebs auftreten, ist vorge- 
schlagen, den SchweiBrand des Deckels Qber eine 
elastische Ringzone mit dem Deckel zu verbinden. 
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Diese elastische Ringzone kann eine oder mehrere 
dQnnwandige Wellungen aufweisen. 

Der Erfindungsgedanke ist an alien bekannten Polen, 
beispielsweise Konuspolen und Flachpolen anwendbar 
und darflber hinaus auch dort, wo eine Steckerverbin- -5 
dung erwQnscht ist Bei dieser Ausfuhrungsform ist in 
zweckmaBiger Ausgestaltung der Erfindung vorge- 
schlagen, die Kunststoffumspritzung des Polbolzens mit 
einem nach oben sich erstreckenden fiuBeren Wulstrand 
zu versehen, der mit einer entspreehenden Ausnehmung 1.) 
im Steckerkopf zur Abdichtung korrespondiert 

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Gegenstandes 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung der Zeichnung, in der verschiedene 
AusfQhrungsformen einer erfindungsgemaBen Pol- 15 
durchfGhrung schematisch dargestellt sind. In der 
Zeichnung zeigt 

Fig. 1 einen Teilschnitt durch eine Akkumulacorzelle 
mit PoldurchfQhrung, 

F i g. 2 eine Flachpol-AusfQhrung, teilweise im Schnitt, >o 

Fi g. 3 eine Seitenansicht der FlachpolausfQhrung der 
Fig. 2, 

Fig. 4 einen Stecker, 

F i g. 5 eine PoldurchfQhrung far einen Stecker gemaB 
F ig. 4 im Schnitt, 2 > 

Fig. 6 eine geSnderte Ausfuhrungsform einer Pol- 
durchfQhrung fQr einen Stecker. 

Der Ausschnitt aus einer Zelle eines Bleiakkumula- 
tors, der in Fig. 1 gezeichnet ist, zeigt einen mit 
Plattenfahnen 15 verschweiBten Zellenpol 1 aus Blei, jo 
der aus einem Gehause $ des Akkumulators durch eine 
Durchgangsoffnung 16 des zugehorigen Zellendeckels 2 
herausragt Das Gehause 3 und der Zellendeckel 2 des 
Akkumulators bestehen aus thermoplastischem Kunst- 
stoff. n 

Der Zellenpol 1 ist in seinem oberen Teil mit 
angeformten, einander parallelen Rippen 4 versehen, 
und in diesem Bereich ringfdrmig mit einem thermopla- 
stischen Kunststoffkorper 5 umspritzt Durch die 
Vielzahl der Rippen 4 wird sowohl eine gute Halterung w> 
des Kunststoffkdrpers 5 auf dem Zellenpol 1 erreicht als 
auch ein sehr langer, die Dichtigkeit gewahrleis tender 
Kriechweg fflrden Elektrolyten. 

AuBen ist der Kunststoffkdrper 5 mit einem nach 
oben sich erstreckenden ringffirmigen SchweiBrand 6 r> 
versehen, der sich exakt bis in die SchweiBebene 



zwischen Deckel 2 und Gehause 3 erstreckt, wie aus der 
Zeichnung durch die eingezeichneten SchweiBstellen 
ersichtlich ist Durch eine zwischen dem Kunststoffkdr- 
per 5 und dem SchweiBrand 6 ausgebildete Ringnut 17 
ist eine gewisse Elastizitat in diesem Verbindungsbe- 
reich gegeben. 

Die DurchgangsSffnung 16 des Zellendeckels 2 ist 
ebenfalls mit einem SchweiBrand 7 versehen, der mit 
dem SchweiBrand 6 des Kunststoffkdrpers 5 korrespon- 
diert Die beiden SchweiBrtnder kommen beim 
Auflegen des Deckels 2 auf das Gehause 3 in der 
SchweiBebene aufeinander zu liegen, so daB die 
VerschweiBung des Zellendeckels 2 mit dem Zellenge- 
faB 3 und dem Kunststoffring 5 gleichzeitig durch 
Spiegel verschweiBung erfolgen kann. 

F i g. 2 und 3 der Zeichnung stellen die Vorder- und 
Seitenansicht teilweise im Schnitt, eines Plachpols 14 
dar. der dem Konuspol 13 der Fig. 1 entsprechend 
ausgestaltet ist 

Eine abgewandelte AusfQhrungsform einer Poldurch- 
fQhrung ist in Fig. 5 der Zeichnung dargestellt Diese 
PoldurchfQhrung ist zur Herbeifuhrung einer Steckver- 
bindung mit einem Stecker gemaB F i g. 4 der Zeichnung 
geeignet ausgebildet Hierbei weist der Zellenpol 1 ein 
zentrisches Sackloch auf, das durch eine eingegossene 
KontakthQlse 11 ausgekleidet ist AuBen ist, wie bei der 
bereits oben beschriebenen AusfQhrungsform, der 
BleikOrper des Zellenpols 1 mit Rippen 4 versehen, 
welche von einem Kunststoffkflrper 5 umspritzt sind. 
Als Besonderheit weist der Kunststoffkdrper 5 auBen 
einen nach oben sich erstreckenden Wulstrand 10 auf, 
der mit einer Ringnut des Steckers 12 zur Herstellung 
einer dichten Steckverbindung korrespondiert 

Zur Verbesserung der Elastizitat im Verbindungsbe- 
reich der PoldurchfQhrung mit dem Deckel 2 ist der 
SchweiBrand 7 Qber eine elastische Zone 8 thermoelasti- 
schen Materials in geringerer Starke in Form von 
Wellungen mit dem Zellendeckel 2 verbundea Die 
elastische Zone 8 ist durch einen aufgesetzten Ring 9 aus 
Kunststoff abgedeckt Die elastische Zone 8 dient dazu, 
die Verschiebung des Zellenpols, die durch das Wachsen 
der positiven Platten auftritt aufzunehmen. 

Die elastische Zone 8 kann auch die in der Fig. 6 
dargestellte Form mit nur einer dGnnwandigen Wellung 
haben. 
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